i)
Attivita in deroga - D.Lgs. 152/06, Parte Quinta, Allegato IV, Parte II

Trasformazioni lattiero-casearie con produzione giornaliera non
superiore a 1000 kg

CICLI TECNOLOGICI

Ambito di applicazione

Trasformazioni lattiero-casearie con produzione giornaliera non superiore a
1000 kg.

Se |'attivita e svolta con produzione giornaliera massima non superiore a 350
kg si & nel campo di applicazione delle attivita in deroga di cui all’art. 272,
comma 1 (Parte Quinta — Allegato IV - Parte I - lettera y).



Si ricorda che il gestore pud richiedere adesione ad uno specifico allegato
tecnico qualora intenda svolgere l'attivita descritta nella dicitura dello stesso.

Fasi lavorative
A. Lavorazioni finalizzate alla produzione di formaggi:
A.l Ricevimento delle materie prime
A.2 Stoccaggio del latte e delle altre materie prime
A.3 Trasferimento in vasche di affioramento, a temperatura ambiente
A.4 Affioramento della crema - Scrematura
A.5 Depurazione fisica
A.6 Standardizzazione (correzione percentuale di grasso)
A.7 Sosta del latte a temperatura controllata
A.8 Insemenzamento
A.9 Riscaldamento per favorire la coagulazione del caglio
A.1O Coagulazione acida o presamica
A.11 Formazione della cagliata
A.12 Lavorazione cagliata:
A.12.1 Sosta del coagulo
A.12.2 Rottura della cagliata
A.12.3 Cottura della cagliata in caldaia
A.12.4 Sosta della cagliata in presenza di siero
A.13 Estrazione cagliata

A.14 Riposo in forma o in fascere con o0 senza pressatura, nel caso di
formaggi a pasta filata acidificazione della cagliata e filatura con acqua calda

A.15 Salatura

A.16 Maturazione, paraffinatura per formaggi a pasta filata



A.17 Pulizia della forma
A.18 Asciugatura
A.19 Operazioni varie:
A.19.1 Taglio
A.19.2 Essiccazione
A.19.3 Grattuggiatura non manuale
A.20 Confezionamento
B. Lavorazioni finalizzate alla produzione di yogurt:
B.l Ricevimento delle materie prime
B.2 Stoccaggio del latte e delle altre materie prime
B.3 Depurazione fisica
B.4 Standardizzazione (correzione percentuale di grasso)
B.5 Concentrazione per evaporazione
B.6 Omogeneizzazione
B.7 Pastorizzazione
B.8 Coagulazione totale siero/proteine a temperatura controllata
B.9 Raffreddamento
B.10 Inoculo batteri lattici
B.Il Fermentazione
B.12 Rottura e lavorazione del coagulo
B.13 Raffreddamento
B.14 Aggiunta frutta o altro
B.15 Confezionamento
C. Lavorazioni finalizzate alla produzione di Burro:

Cl Ricevimento delle materie prime



C.2 Stoccaggio del latte e delle altre materie prime
C.3 Trasferimento in vasche di affioramento, a temperatura ambiente
C.4 Affioramento della crema - Scrematura
C.5 Depurazione fisica
C.6 Controllo acidita della crema
C.7 Pastorizzazione
C.8 Raffreddamento
C.9 Zangolatura
C10 Lavaggio
C.Il Impasto
C.12 Confezionamento
D. Lavorazione finalizzata alla produzione di latte in polvere:
D.l Ricevimento delle materie prime
D.2 Stoccaggio del latte
D.3 Trasferimento in vasche di affioramento, a temperatura ambiente
D.4 Affioramento della crema - Scrematura
D.5 Depurazione fisica
D.6 Omogeneizzazione
D.7 Preriscaldamento ad alta temperatura o pastorizzazione
D.8 Concentrazione
D.9 Essicamento
D.IO Raffreddamento
D.Il Setacciatura
D.12 Confezionamento

E. Lavorazioni finalizzate alla produzione di gelato:



E.1 Ricevimento delle materie prime
E.2 Stoccaggio del latte

E.3 Miscelazione

E.4 Pastorizzazione

E.5 Omogeneizzazione

E.6 Maturazione (mantenimento a basse temperature e sotto lenta
agitazione}

E.7 Congelamento (alla miscela viene addizionata aria finemente dispersa)
E.B Dosaggio (colatura in stampi, estrusione a taglio, dosaggio volumetrico)
E.9 Indurimento (congelamento in tunnel)

E.10 Conferzionamento

Materie prime

1. Latte

2. Sale

3. Additivi (ad esempio acido citrico, enzimi, batteri)

4. Frutta, marmellata, aromatizzanti e dolcificanti

Sostanze inquinanti e prescrizioni specifiche

Fasi di proveniznza Sostanza Limiti Tipologia impianto di abbattimanto Mote
inguinanti
[ A0, A19.3 | Podveri | 10 mgywm | . MF.01 1 D.MF.02 |1

Note

1. L'impianto/sistema di abbattimento dovra obbligatoriamente assere:



1.1. Installato autonomamente gualora non sia rispettato gquanto previsto
alla voce "Limiti” riportata nel paragrafo “Sostanze inguinanti e prescrizioni
specifiche”;

1.2. Individuato nell'ambito della voce "Tipologia impianto di abbattimenta”
riportata nel paragrafo "Sostanze inquinanti e prescrizioni specifiche”;

1.3. Conforme alle caratteristiche indicate da una delle schede identificative
riportate nella parte finale del presente ALLEGATO.

Schede impianti di abbattimento

[SCHEDA D.MF.01 | DEPOLVERATORE A SECCO A MEZZ0 FILTRANTE (filtro a tessuto)
| SCHEDA D.MF.0Z | DEPOLVERATORE A SECCO A MEZZO FILTRANTE (flltro a cartucce)

Soglia massima

Qualora la produzione sia inferiore a 550 kg/giorno, la Ditta & esonerata dal
rispetto  delle prescrizioni di cui ai punti 9@ e 10 del paragrafo
"CONSIDERAZIONI E PRESCRIZIONI DI CARATTERE GENERALE".

PRESCRIZIONI E CONSIDERAZIONI DI CARATTERE GENERALE

L'esercente deve fare riferimento alle prescrizioni e considerazioni sotto
riportate relativamente ai cicli tecnologici dichiarati ed oggetto della domanda
di autorizzazione.

1. Tutte le emissioni tecnicamente convogliabili devono essere presidiate da un
idoneo sistema di aspirazione localizzato ed inviate all'esterno dell’'ambiente di
lavoro,

2. Non sono sottoposti ad autorizzazione gli impianti cosi come individuati nella
parte [ dell’allegato IV alla parte quinta e dallart. 272, ¢ 5 del D.Lgs.
152/2006.

3. Gli impianti di abbattimento devono rispettare le seguenti prescrizioni:

3.1. Idonei punti di prelievo, collocati in modo adeguato, devono essere
previsti a wvalle dei presidi depurativi installati, per consentire un corretto



campionamento e, laddove la ditta lo ritenga opportuno, a monte degli stessi,
al fine di accertarne l'efficienza.

Nella definizione della loro ubicazione si deve fare riferimento alla norma
UNI EN 10169 e successive, eventuali, integrazioni e modificazioni e/o
metodiche analitiche specifiche.

Laddove le norme tecniche non fossero attuabili, I'esercente potra applicare
altre opzioni (opportunamente documentate) e, comunque, concordate con il
Dipartimento ARPA competente per territorio.

3.2. Un'opportuna procedura di gestione degli eventi o dei
malfunzionamenti deve essere definita da parte dell'esercente dell'impianto
cosi da garantire, in presenza di eventuali situazioni anomale, una adeguata
attenzione ed efficacia degli interventi.

In ogni caso, qualora:
* non esistano impianti di abbattimento di riserva;

» si verifichi una interruzione nell'esercizio degli impianti di abbattimento
motivata dalla loro manutenzione o da guasti accidentali,

I'esercente dovra provvedere, limitatamente al ciclo tecnologico ad essi
collegato, all'arresto totale dell'esercizio degli impianti industriali dandone
comunicazione entro le otto ore successive all'evento alla Autorita competente
di cui alla lettera o) dell'articolo 269, comma 1, del d.lgs. n.152/06, al Comune
e al Dipartimento ARPA competenti per territorio.

Gli impianti produttivi potranno essere riattivati solo dopo il ripristino
dell'efficienza degli impianti di abbattimento ad essi collegati.

Stoccaggio

4. Lo stoccaggio delle materie prime, dei prodotti finiti e degli intermedi, ove
non prescritto nello specifico allegato tecnico di riferimento, deve essere
effettuato in condizioni di sicurezza ed in modo da limitare le emissioni
polverulente e/o nocive.

Qualora il materiale solido stoccato non presenti caratteristiche di polverosita e
non contenga sostanze cancerogene e/o tossiche per la riproduzione e/o
mutagene (peraltro non ammesse nel caso di attivita in deroga secondo quanto
previsto dalla Parte Quinta del D.Lgs. 152/2006 e s.m.i.), € ammesso |l
ricambio d'aria attraverso sfiati, in alternativa ad un sistema di aspirazione
localizzato.



Laddove lo stoccaggio di materiale polverulento avvenga in silos, i limiti di
emissione si considerano rispettati a condizione che i silos siano presidiati da
un sistema di filtrazione a secco, la cui efficienza di abbattimento sia dichiarata
dal costruttore. Il sistema adottato dovra essere mantenuto in condizioni di
efficienza secondo quanto prescritto dal costruttore, e comunque sottoposto ad
operazioni di manutenzione almeno semestrale, annotate in apposito registro.

Criteri di manutenzione

5. Le operazioni di manutenzione ordinaria e straordinaria del sistema
aeraulico devono essere definite nella procedura operativa predisposta
dall'esercente ed opportunamente registrate.

In particolare devono essere garantiti i seguenti parametri minimali:

5.1. manutenzione parziale (controllo delle apparecchiature pneumatiche
ed elettriche) da effettuarsi con frequenza almeno quindicinale;

5.2. manutenzione totale da effettuarsi secondo le indicazioni fornite dal
costruttore dell'impianto (libretto d'uso / manutenzione o assimilabili), in
assenza delle indicazioni di cui sopra con frequenza almeno semestrale;

5.3. controlli periodici dei motori dei ventilatori, delle pompe e degli organi
di trasmissione (cinghie, pulegge, cuscinetti, ecc.) al servizio dei sistemi
d'estrazione e depurazione dell'aria.

5.4. tutte le operazioni di manutenzione dovranno essere annotate in un
registro dotato di pagine con numerazione progressiva ove riportare:

la data di effettuazione dell'intervento;

il tipo di intervento (ordinario, straordinario, ecc.);

la descrizione sintetica dell'intervento;

I'indicazione dell'autore dell'intervento.

Tale registro deve essere tenuto a disposizione delle autorita preposte al
controllo.

Messa in esercizio e a regime

6. L'esercente, almeno 15 giorni prima di dare inizio alla messa in esercizio
degli impianti, deve darne comunicazione alla Autorita competente di cui alla



lettera 0) dell'articolo 269, comma 1, del d.lgs. n.152/06, al Comune e al
Dipartimento ARPA competenti per territorio.

7. 1l termine massimo per la messa a regime degli impianti € stabilito in tre
mesi a partire dalla data di messa in esercizio degli stessi.

Qualora durante la fase di messa a regime si evidenziassero eventi tali da
rendere necessaria una proroga rispetto al termine fissato nella prescrizione
autorizzativa, l'esercente dovra presentare una richiesta nella quale dovranno
essere:

 descritti sommariamente gli eventi che hanno determinato la necessita di
richiedere tale proroga,

* indicato il nuovo termine per la messa a regime.

La proroga s'intende concessa qualora la Autorita competente di cui alla lettera
0) dell'articolo 269, comma 1, del d.lgs. n.152/06 competente per territorio
non si esprima nel termine di 20 giorni dal ricevimento della relativa richiesta.

8. In caso di impianto gia in esercizio (rinnovo dell'adesione all'autorizzazione
in via generale, adesione ad autorizzazione in via generale di impianto
precedentemente non soggetto ad autorizzazione o0 sottoposto a diverso
regime autorizzativo), l'esercente non € tenuto alla comunicazione di cui al
punto 6.

In caso di impianto precedentemente non soggetto ad autorizzazione
'esercente dovra trasmettere alla Autorita competente di cui alla lettera 0)
dell'articolo 269, comma 1, del d.lgs. n.152/06, al Comune e al Dipartimento
ARPA competenti per territorio i referti analitici entro 90 giorni dalla data di
efficacia dell'adesione all'autorizzazione in via generale.

Qualora, nei casi sopra citati, sia stato presentato un progetto di adeguamento
il gestore dovra trasmettere alla Autorita competente di cui alla lettera 0)
dell'articolo 269, comma 1, del d.lgs. n.152/06, al Comune e al Dipartimento
ARPA competenti per territorio i relativi referti analitici, qualora previsti, entro
90 giorni dall'avvenuto adeguamento.

Modalita e controllo delle emissioni

9. Dalla data di messa a regime decorre il termine di 20 giorni nel corso dei
quali l'esercente €& tenuto ad eseguire un ciclo di campionamento volto a
caratterizzare le emissioni derivanti dagli impianti autorizzati.

Il ciclo di campionamento deve:



9.1. permettere la definizione e la valutazione della quantita di effluente in
atmosfera, della concentrazione degli inquinanti presenti ed il conseguente
flusso di massa ed essere effettuato nell'arco di 10 giorni a partire dalla messa
a regime dell'attivita secondo le modalita indicate nel punto 16;

9.2. essere condotto seguendo le previsioni generali di cui al metodo
UNICHIM 158/1988 e a successivi atti normativi che dovessero essere adottati
Su questa tematica, con particolare riferimento all'obiettivo di una opportuna
descrizione del ciclo produttivo in essere, delle caratteristiche fluidodinamiche
dell'effluente gassoso e di una strategia di valutazione delle emissioni che
tenga conto dei criteri, della durata, del tipo e del numero di campionamenti ivi
previsti.

Gli esiti delle rilevazioni analitiche devono essere presentati entro 60 gg. dalla
data di messa a regime degli impianti, alla Autorita competente di cui alla
lettera o) dell'articolo 269, comma 1, del d.lgs. n.152/06, al Comune e al
Dipartimento ARPA competenti per territorio ed essere accompagnati da una
relazione finale che riporti la caratterizzazione del ciclo produttivo e delle
emissioni generate nonché quella delle strategie di rilevazione effettivamente
adottate.

10. Le verifiche successive devono essere eseguite con cadenza biennale a
partire dalla data di messa a regime degli impianti; la relazione deve essere
inviata al Dipartimento ARPA competente per territorio e tenuta a disposizione.

11. 1 bilanci di massa relativi all'utilizzo dei COV, qualora previsti, devono
essere redatti con cadenza annuale (1° gennaio-31 dicembre) ed inviati al
Dipartimento ARPA competente per territorio entro il 31 marzo dell'anno
successivo.

12. L'eventuale riscontro di inadempimenti alle prescrizioni autorizzative deve
essere comunicato dal Dipartimento ARPA competente per territorio alla
Autorita competente di cui alla lettera o) dell'articolo 269, comma 1, del d.Igs.
n.152/06 competente per territorio al fine dell'adozione dei conseguenti
provvedimenti.

13. Qualora sia necessaria l'installazione di sistemi di abbattimento degli
inquinanti, dovranno essere tenute a disposizione le relative schede tecniche
attestanti la conformita degli impianti ai requisiti impiantistici riportati negli
specifici allegati tecnici.

14. L'esercente, se in possesso di piu provvedimenti autorizzativi, potra
unificare la cadenza temporale dei controlli previa comunicazione alla Autorita
competente di cui alla lettera 0) dell'articolo 269, comma 1, del d.lgs.
n.152/06, al Comune e al Dipartimento ARPA competenti per territorio.

15. Qualora venga adottato un sistema di rilevazione in continuo degli
inquinanti, dotato di registrazione su supporto cartaceo o magnetico, atto



quindi ad evidenziare eventuali anomalie dei presidi depurativi, i referti
prodotti dallo stesso saranno considerati sostitutivi dell'analisi periodica.

Metodologia analitica

16. Le rilevazioni volte a caratterizzare e determinare gli inquinanti residui
devono essere eseguite adottando le metodologie di campionamento ed analisi
previste dal D.Lgs. 152/2006 o, comunque, dalle norme tecniche nazionali od
internazionali disponibili al momento dell'effettuazione delle verifiche stesse.

Eventuali metodiche diverse o non previste dalle norme di cui sopra dovranno
essere preventivamente concordate con il responsabile del procedimento del
Dipartimento ARPA competente per territorio.

Si ricorda in ogni caso che:

16.1. L'accesso ai punti di prelievo deve essere a norma di sicurezza
secondo le norme vigenti.

16.2. | punti di emissione devono essere chiaramente identificati mediante
apposizione di idonee segnalazioni.

16.3. | controlli degli inquinanti devono essere eseguiti nelle condizioni di
esercizio dell'impianto per le quali lo stesso e stato dimensionato ed in
relazione alle sostanze effettivamente impiegate nel ciclo tecnologico.

16.4. | risultati delle analisi eseguite all'emissione devono riportare i
seguenti dati:

 Portata di aeriforme, espressa in m3/h riferita alle condizioni di
temperatura 0°C e pressione 0,101 MPa, previa detrazione del tenore di
vapore acqueo;

« Concentrazione degli inquinanti, espressa in mg/m? riferita alle condizioni
di temperatura 0°C e pressione 0,101 MPa, previa detrazione del tenore di
vapore acqueo;

» Temperatura dell'effluente in °C;

nonché le condizioni operative in atto durante le misure e le conseguenti
strategie di campionamento adottate.

RELAZIONE TECNICA SEMPLIFICATA



La relazione tecnica semplificata dovra essere compilata secondo il sequente
facsimile in allegato ed unita alla domanda di adesione o alla comunicazione di
modifica.

Materie prime
Materie prime: barrare le materie prime utilizzate.

Gia utilizzata: barrare se le materie prime erano gia in utilizzo sifno (attivita
gsistente gia autorizzata).

Quantita in kg/anno: indicare la guantita anno attuale e prevista di materie
prime utilizzate; se non gia utilizzate indicare la quantita anno prevista.

N.B. Nell'ultima riga indicare la quantita annua totale prevista sommando le
guantita delle materie prime.

Materia prime Gia utilizzata Quantith in kg /anmo
Attuale Prevista

O k: Late 051 o HO

o 2 Sale 151 o WO

o 3. Additivi (ad esempio acido citrico.-enziml, batterl) o 5L NG

o 4. Frutta, marmeliata, aromatizzant] & dolcificanti 51 5 ND

Cueaind b botale annua Ko -

Produzione

Quantita in kg/anno: nel caso di comunicazione di meodifica indicare la
produzione annua attuale e prevista altrimenti indicare solo la produzione
annua prevista,

Produziona Quantita in kg fanno [*]
Attuale Prevista

[*] Concorre al limite dei 1000 kag/giorna,

Fasi lavorative, emissioni, impianti di abbattimento

Fasi lavorative: barrare |e fasi lavorative effettuate.

Gia effettuata: barrare se la fase lavorativa veniva gia effettuata si/no.

E n.: indicare l'emissione connessa alla fase lavorativa ed il numero
identificativo della stessa (esempio E1, E2 ecc.).

N.B. dalla stessa fase lavorativa si possono generare piu emissioni.



Nuova: barrare se l'emissione & nuova si/no.
Macchinari connessi: indicare | macchinari connessi alle emissioni.
Impianto di abbattimento: barrare si/no se e previsto un impianto di

abbattimento ed in caso affermativo indicare la sigla di cui alle schede
identificative riportate nella parte finale del presente ALLEGATO.

[ Fasi lavorative | sia | en. | Muova | Macchinari || tmpiantidi |
T effattuata B T|_connessi || abbattimento
[*1
A, Lavorazion finalizzate alls produzione ol formaggh
o AL, Racevimento delle matere prime flustome [ €. flo 5t | ELEEE
............................ L ELLL R A
Sigla.. ...
[ca2 swoccaggo del late e delie sitre materie prme [csiame | E. [z 55 o ]
HC
| - SR
o A3, Trasforimanto in vasche 41 afioramanto, » emporatura |0 S o B0 | E.. |0 81 o | e
amblenie MO
siga.... |
[cA4. aMmaamenio defla crema - Scremalura [ostome [ &. ][0 51 of [|cmEos l
1%}
Shgla. i
[= A5 Depurszione fsica losiome | E. 1o st o] [z Mz=s
(1]
e
[cA6 Stendardizzazione (corresione percentuale digrasse)  |[nstowo [ 6. [[o 510 o BT
MOy
Sald.
[ 4.7, Sesta del latte a temperatus controllata lostome [ E. |oisE of [|= o sn
WO
L | -
[ 8B, Insemenzamaito [ostone | & Jforst & [ osr
[T}
Sigla....e
[ a8, Riscabtamento per faverire la cosgulagione del caghio |[ostome [ £, [0 51 o [[=mo =
[L1%]
Sl i,
[ A.10. Coaguiazione acida ¢ presamica [osiome | E. o 56 o] B
Mo
S0 iaian
[-a 11 Formazione della cagliata [estomn | & o 57 o [|=mo =
HO
e L i U L LT Y B A e el i R L T ——— N L TTH Shla IIIIIIIII
[ A 12, 1. Lavoragione caghata; sosta del coagulo [estawe |[E. | 5t & Jemoz s
(e}
L= ||
[=a 12 2. Lavomzione cagliata: rottura delia cagllata [osiomwo [ Ew]e 58 o (ELEEE
e}
Sl
o A 13 3 Laverszlone caglate: cotturs della cagllste In|[ostobo [ &) |- 51 o || LR
caldala L
SiglE......




0oA 13, 4. lavoragione cagliata; sosta gella caglate i osiowno [ EL |0 S0 R
prasenza dl sler | NQ
Slga. L .
[ na. 13 Fatradions cagliata [ostong JE Josio o NOi 8l
Hi
AL 14, Riposs In forma o In fasoste con o senza pressaturs, [0 51oNe | E.. o 81 o o NG o SE
nel caso di Tormaggl & pasta filata acklificazlons defla cagliata e HQ
filatura con acgua calda :
oA 15 satatura [osione [ E. o st o o NO o5l
HO
SElae e
[ o & 16. Maturazione, paratfinatura per formaggia pasta fista [os1omo [ e [0 51 o oo s 51
T
SHHA
{0 a17, Pullzia della forma losiono fEe. o st o | FELEET
L
LT T
[ o & 18, Asclugatura [osicmo JE. =500 o HO o SE
Ho
[ a19). Dpasazion] varle: tagho [ssione JE. Josro o ND o SI
HD
S, .
| 0 A19.2. Operazion varle! essiccazione losiong fE. [0 sSto o Ho o5
M
Sigls
| 0193, Operaziond varlar grattuogiatura non manuale [osione | E.. =81 o o NEYa 51
HO
| b A.20, Confazionamants [=srene [ E. | =1 o o HO o 5T
NG
Elhrwubmmllhpm:ﬁyw
|0 B, Rigevimento delle matere prime losione [ E. Jas o o No o Sl
HQ
|1 B.2. Sioceagaio del latte & delle alire materie prime [osione [ E. o st o o HO o5l
HO
= L [
[ B3, Depurazione flsica. Jostowo J e o s« | ELCEE
HO
SHHA
| B4 Standardizzagione [comezione percenbuale digrasso) o SIoWD [ Bl Jo 5L o | FELEET
HO
LT TR
[0 B.5.. Concentrazione per evaporezicns losiong JE. Justo o NG o 5l
Ha
|5 b6, Omogenelzzazions [ssione JE. Josro o ND o SI
HD
S, .
[ 6.7, Pastonzzaziane losiong fE. [0 sSto o NG o 5
Hi
Sigla..........
= BB, Coaguladone toktale slero/protelnea temperstura] o Slod0 | E.. [ 81 o o NEY o 51
controltata | | O ]




|0 B, Ralreddamenio losione [E.Jos o o NGO S
HO
Sl
[ B0 [noouo batter! lattic [osione [ ez st o] [onoos
NG I
i
[0 Bl Farmentagions losiome e Jos lonous
HE
Sigla.........
[ B2, Rofura e lavorazicne dal cosguio [osicno B o 5F.n D oSl
(]
SIg
[ 817 Raffreddamenta [osicnn [ e o s o] = HO o 51
]
Sigha. s
|- B. 14, Aggiunita frutta o altro losicne [ e.fostaf [onoasl
Mo |
Sl
[ B.15, Contezionamente [cs1cwo o o 5L & o ND o S
L[]
Sl e
C. Lavorazioni finallzzate aila produzione dl burre:
£ C1L Rleevimento delle materle prims [ostong Ei |2 SEn Jonoost
HE
|- 2, Sloccagglo del katle o delle altre materis pime losiowe Je_Jlo 514 o NG S
He
Sigla,......
o 0.3 Trasferimente i vasche df aMoramente & tempergura [osiono | B o 510 Fonans
ambisnle N
Sl e
[ 2.4 Aforamento dalla Gama - Seematica | B Eie [ 50 & fonoos
NG I
i
[ 5. Depurazions MNsica losiome e Jos [ono s
HE
Sigla.........
|2 E.6. Controlio acidica della crema [osicno B o 5F.n S WO 0§l
(]
El_wﬂhruun
[ €.7. Pastoilzzaziona [osicnn | e )= 51 of = HO o 51
Wo |
Sigha. ...
|- C.8. Raffreddamento losicne [ e.fostaf [onoasl
LU=
Sl
o9 Zangotstura [csicwe [E.-Jc st o SHO oSl
L[]
S
| c10, Lavaggio losiche JE. o st o NO o Sl
HO
B Sigis
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